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ñ ìàãíèòíûì ïîðøíåì• Ìîäåëü 700.01
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PM  07.14

                       Ìàíîìåòðû äëÿ èçìåðåíèÿ

 äèôôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ

• Äèàïàçîíû äèôôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ

   Ìîäåëü 700.01: 0 ... 400 ìáàð äî 0 ... 10 áàð

   Ìîäåëü 700.02: 0 ... 160 ìáàð äî 0 ... 4 áàð

• Ïðî÷íûé, êîìïàêòíûé êîðïóñ èçìåðèòåëüíîé

  ñèñòåìû èç CrNi-ñòàëè

• Âûñîêîå ðàáî÷åå äàâëåíèå, ñòàòè÷åñêîå íà

   âûáîð 100,250, èëè 400 áàð (700.02 äî 100 áàð)

• Óñòîé÷èâîñòü ê îäíîñòîðîííèì-, äâóõñòîðîííèì

   ïåðåãðóçêàì äî ìàêñ.ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ

• Çàìåíà êîðïóñà èçìåðèòåëüíîé ñèñòåìû èíäèêà-

  òîðíîãî óñòðîéñòâà íà ìåñòàõ ýêñïëóàòàöèè

• Ãåðìåòè÷íûå êîíòàêòû óñòàíàâëèâàþòñÿ è íàñò-

  ðàèâàþòñÿ íåïîñðåäñòâåííî íà ìåñòàõ ýêñïë-öèè

• Óñòàíîâëåíèå ïåðåäíåãî ôëàíöà íåïîñðåäñòâåííî

  íà ìåñòàõ ýêñïëóàòàöèè (äëÿ Ìîäåëè 700.01)

• Ïðîñòîé ñïîñîá ìîíòàæà, íå òðåáóþùèé

  äîïîëíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ

• Îïòèìàëüíîå ñîîòíîøåíèå öåíà/êà÷åñòâî

Ìîäåëü 700.02 ñ ðàçäåëèòåëüíîé ìåìáðàíîé

Ìîäåëü 700.01

Îïèñàíèå

Ïðèáîðû ìîäåëè 700.01 íàõîäÿò ïðåèìóùåñòâåííî
ïðèìåíåíèå ïðè êîíòðîëå  äèôôåðåíöèàëüíîãî
äàâëåíèÿ äàæå ïðè âûñîêîì ðàáî÷åì äàâëåíèè â
ñèñòåìàõ ãàçîñíàáæåíèÿ è âîçäóõîïîäãîòîâêè.
Èñïîëíåíèå ñ ðàçäåëèòåëüíîé ìåìáðàíîé ìîäåëè
700.02 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ æèäêèõ èçìåðÿåìûõ ñðåä
è íàõîäèò òàêèì îáðàçîì ïðèìåíåíèå òàêæå â
îáëàñòè âîäîî÷èñòêè è âîäîñíàáæåíèÿ.
Äàííûé ïîðøíåâîé äèôôåðåíöèàëüíûé ìàíîìåòð
îáåñïå÷èâàåò îñîáûå ïðåèìóùåñòâà áëàãîäàðÿ
ñâîåé êîìïàêòíîé, ìîäóëüíîé êîíñòðóêöèè. Ýòî äà¸ò
âîçìîæíîñòü ïðîèçâîäèòü çàìåíó èçìåðèòåëüíîé
ñèñòåìû è èíäèêàòîðíîãî êîðïóñà íåïîñðåäñòâåííî
íà ìåñòàõ, à òàêæå ïîñëåäóþùóþ óñòàíîâêó è
íàñòðîéêó ýëåêòðîêîíòàêòîâ. Äëÿ ïðèáîðà òèïà
700.01 âîçìîæíà ïîñëåäóþùàÿ óñòàíîâêà êðåï¸æíãî
ôëàíöà ñïåðåäè.
Íåñìîòðÿ íà âûñîêóþ ñòîéêîñòü ê îäíîñòîðîííèì-,
äâóõñòîðîííèì- è  ïåðåìåííûì ïåðåãðóçêàì
äîñòèãàþùèõ ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ ðàáî÷åãî
äàâëåíèÿ, âåñ ñòàíäàðòíîãî ïðèáîðà íå âûñîê.
Ïðèáîð òèïà 700.01 âåñèò îê. 220 ãð., ïðèáîð òèïà
700.02 – 500ãð. Ýòî ñëóæèò â èíòåðåñàõ
ìíîãîñòîðîííåãî è ýêîíîìè÷åñêîãî ðåøåíèÿ Âàøèõ
èçìåðèòåëüíûõ çàäà÷.

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

-  ôèëüòðîâàëüíûå óñòàíîâêè
-  êîíòðîëü íàñîñíûõ óñòàíîâîê
-  çàìêíóòûå öèêëû îõëàæäåíèÿ
-  ñèñòåìû òðóáîïðîâîäîâ



Ìîäåëü 700.02

Ñõåìàòè÷åñêîå èçîáðàæåíèå
Ìîäåëü 700.01

Ìàãíèòíûé
ïîðøåíü

Ïðóæèíà

Âàðèàíò:
Ýëåêòðîêîíòàêò

    Êîëüêåâîé
    ìàãíèò

Ìàãíèòíûé
ïîðøåíü

Ïðóæèíà

Êîíñòðóêöèÿ è  ïðèíöèï äåéñòâèÿ

Äàâëåíèÿ ð
1
  è  ð

2
 , ïîñòóïàþùèå íà âõîäû (+) è

(-) èçìåðèòåëüíîãî ýëåìåíòà, ðàçäåëÿþòñÿ
ïîðøíåì, íàõîäÿùèìñÿ ïîä äàâëåíèåì.
Ðàçíîñòü ýòèõ äàâëåíèé âûçûâàåò îñåâîå
ïåðåìåùåíèå ïîðøíÿ, ïðèæàòîãî ïðóæèíîé,
æåñòêîñòü êîòîðîé ñîîòâåòñòâóåò èçìåðÿåìîìó
äèàïàçîíó.
Êîëüöåâîé ìàãíèò, çàêðåïëåííûé íà ñòðåëêå
ïðèáîðà, âðàùàåòñÿ ñîîòâåòñòâåííî
ïåðåìåùåíèþ ïîðøíÿ, ïðè÷åì êàæäîå
ïîëîæåíèå ïîðøíÿ ñîîòâåòñòâóåò òî÷íî
îïðåäåëåííîìó ïîëîæåíèþ ñòðåëêè.
Òàêàÿ êîíñòðóêöèÿ îáåñïå÷èâàåò ïîëíîå
ìåõàíè÷åñêîå ðàçäåëåíèå èçìåðèòåëüíîé
ñèñòåìû è êîðïóñà è óñòðàíÿåò óòå÷êó íàðóæó.
Ïåðåíîñ èçìåðÿåìîé ñðåäû èç êàìåðû  (+)  â
êàìåðó  (-)  èçìåðèòåëüíîãî ýëåìåíòà
ìèíèìèçèðîâàí êîíñòðóêòèâíûìè ðåøåíèÿìè è
íå îêàçûâàåò âëèÿíèÿ íà èçìåðÿåìûé ïðîöåññ
(òîëüêî äëÿ 700.01).
Ïðè ðàáîòå â çàãðÿçíåííûõ ñðåäàõ è ñðåäàõ ñ
ïîñòîðîííèìè âêëþ÷åíèÿìè íåîáõîäèìî
çàêàçûâàòü ôèëüòð íà ñòîðîíó (+)
èçìåðèòåëüíîé êàìåðû (òîëüêî äëÿ 700.01).

Ïðè èçìåðåíèè äàâëåíèÿ â
æèäêîñòÿõ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü
âàðèàíò ìàíîìåòðà ñ
ðàçäåëèòåëüíîé ìåìáðàíîé
(700.02). Â ýòîì ñëó÷àå ïîëíîñòüþ
èñêëþ÷åí ïåðåíîñ èçìåðÿåìîé
ñðåäû èç êàìåðû  (+)  â êàìåðó (-)

.

            Êîëüêåâîé
        ìàãíèò

Âàðèàíò:
Ýëåêòðîêîíòàêò

Ðàçäåëèòåëüíàÿ
ìåìáðàíà

Ìîíòàæ
ñîãëàñíî íàíåñ¸ííûì çíàêàì (+)
è  (-), (+)  âûñîêîå äàâëåíèå,
(-)íèçêîå äàâëåíèå,
Êðåïëåíèå ÷åðåç:
- æåñòêèå òðóáêè
- êðåï¸æíûå îòâåðñòèÿ â ôëàíöå
- êðåï¸æíûé ôëàíåö ñïåðåäè
  (âàðèàíò) èëè
- ìîíòàæíûé êîìïëåêò äëÿ
  êðåïëåíèÿ íà ñòåíàõ (âàðèàíò)

2

íà ìåñòàõ ìîíòèðóþòñÿ:
- ýëåêòðîêîíòàêòû, ñ îäíèì èëè äâóìÿ
  ïåðåêèäíûìè êîíòàêòàìè,
  ðåãóëèðóåìûìè ñíàðóæè
- êðåïåæíûé ôëàíåö ñïåðåäè (òîëüêî
  äëÿ Ìîäåëè 700.01)
- êîìïëåêò äëÿ ìîíòàæà íà ñòåíàõ

Âàðèàíòû
- äðóãèå âèäû ïðèñîåäèíåíèÿ ÷åðåç âíóòðåííþþ
  èëè íàðóæíóþ ðåçüáó
- ïðèñîåäèíåíèå ñíèçó èëè ñ òûëüíîé ñòîðîíû,( +)
  ñîåäèíåíèå ñëåâà
- â (+)  ñîåäèíåíèå âñòðîåí ôèëüòð òîíêîé î÷èñòêè
- êîíòðîëüíûé ñòðåëî÷íûé óêàçàòåëü ìàêñèìóìà

Технические данные Модель 700.01 Модель 700.02 

Номинальный размер 80 мм 

 Точность показаний ±3 % от конечного значения шкалы при 
возрастающем диффер. давлении 

±5 % от конечного значения шкалы при 
возрастающем диффер. давлении 

Диапазоны  измерений от 0 ... 400 мбар до 0 ... 10 бар от 0 ... 160 мбар до 0 ... 4 бар 

Макс. рабочее давление (статическое 
давление) 

на выбор 100, 250 или 400 бар 100 бар 

Допустимая перегрузка С любой стороны до максимального рабочего давления 

Допустимые температуры 
окружающая среда 
измеряемая среда 

 
0 ... +60 °C 

максимум + 100 °C 

Вид защиты IP 54 (EN 60 529 / IEC 529 ) 

Измерительная камера и присоединение  CrNi-сталь 1.4571, 2 х G 1/4 внутренняя резьба, сбоку (слева и справа), противоположно  
(EN 837-1 7.3 ) 

Измерительный элемент пружина сжатия, CrNi-сталь 1.4310 

Магнитный поршень поршень: CrNi-сталь 1.4571 
магнит: феррит 

Разделительная мембрана  NBR 

Циферблат  алюминий, белый, шкала: внешняя – чёрного цвета (бар) 
внутри – красного цвета (psi) 

Стрелка алюминий, чёрного цвета 

Индикаторный корпус алюминиевое литьё под давлением, чёрного цвета 

Стекло акриловое стекло, защемлённое в корпусе 

 



Ñòàíäàðòíîå

èñïîëíåíèå

Ðàçìåðû, â ìì

Âèíòû ïîäñòðîéêè, äëÿ

ýëåêòðîêîíòàêòîâ

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ è òåõíè÷åñêèå äàííûå
Ýëåêòðîêîíòàêò òèïà 851.3 èëè 851.33:

Â îñîáåííîñòè äëÿ ïðÿìîãî ïîäêëþ÷åíèÿ íèçêîâîëüòíûõ
ýëåêòðè÷åñêèõ öåïåé, Òî÷êà ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ â
äèàïàçîíå îò 10% äî 100% êîíå÷íîãî çíà÷åíèÿ øêàëû, ñ
ïîìîùüþ ñíàðóæè ðàñïîëîæåííûõ ïîñòðîå÷íûõ âèíòîâ.

ìàêñ.êîìì-ìîå íàïðÿæåíèå: 250 Â DÑ/Â AC 30 Â DÑ/Â AC
ìàêñ. êîìì-ìàÿ ìîùíîñòü: 60 Âò 3 Âò
ìàêñ.ñèëà òîêà: 1À 0,2 À
ãèñòåðåçèñ:                   5% îò ÂÏÈ

851. 3      1. Êîíàêò

Êëåììíàÿ
êîðîáêà

851.3. 3     2. Êîíàêò

Ìîäåëü 700.01 Ìîäåëü 700.02

3

1659 561

PM 07.14

2227 053.011659 529.01
a = 18,5 (+) ñîåäèíåíèå ñïðàâà

b =   2,5 (-)  ñîåäèíåíèå ñïðàâà

Âàðèàíò:  ýëåêòðîêîíòàêòû  (ñ îäíèì èëè äâóìÿ ïåðåêèäíûìè êîíòàêòàìè)

Ìîäåëü 700.01 Ìîäåëü 700.02

2227 177.011659 553.01

1659 537

Âàðèàíò:  êðåïåæíûé ôëàíåö ñïåðåäè (òîëüêî äëÿ 700.01)



Ñïåöèôèêàöèè è ðàçìåðû, ïðèâåäåííûå â äàííîì äîêóìåíòå, îòðàæàþò òåõíè÷åñêîå ñîñòîÿíèå èçäåëèÿ íà ìîìåíò âûõîäà äàííîãî äîêóìåíòà èç ïå÷àòè.
Âîçìîæíûå òåõíè÷åñêèå óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ êîíñòðóêöèè è çàìåíà êîìïëåêòóþùèõ ïðîèçâîäÿòñÿ áåç ïðåäâîðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

WIKA  Alexander Wiegand GmbH & Co. KG
Alexander-Wiegand-Strasse . 63911 Klingenberg
� (0 93 72) 132 - 0  . Fax  (0 93 72) 132 - 406 / 414
http://www.wika.de . E-mail: info@wika.de

 0
8.

01
  

R
U

Ôîðìà çàêàçà äèôôåðåíöèàëüíîãî ìàíîìåòðà ñ ìàãíèòíûì ïîðøíåì 700.01 / 700.02

Ôîðìà çàêàçà äëÿ 700.01 è 700.02

Äîï.òåêñò:

№  п оля    Код  О собенн ости  

     

    Р аз дел и тель ная  м ем бр ана  

1    1  с                                                                                              М одел ь  7 0 0 .0 1  

  2  б ез                                                                                          М од ел ь  7 0 0 .0 2  

   Е ди ни цы  и з м ерен ий  

  G  Дво йн о е  д е л е н ие  ш кал ы  b a r/p s i ( чё р н а я /кр а сн а я )            стан д ар т  

2    ?  д р у гие                                                                                     ука зать  в  зака зе  

   Д и апа з оны  

  A M  0  . .. 0 ,1 6  б ар     2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                  М од ел ь  7 0 0 .0 2  

  A N  0  . .. 0 ,2 5  б ар     2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                  М од ел ь  7 0 0 .0 2  

  B B  0  . .. 0 ,4              2 -я  ш кал а  p s i  кр а сн а я                                   

  B C  0  . .. 0 ,6  б а р       2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                   

  B D  0  . .. 0 ,1  б а р       2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                   

  B E  0  . .. 1 ,6  б а р       2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                   

  B F  0  . .. 2 ,5  б а р       2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                   

  B G  0  . .. 4  б а р          2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                   

  B H  0  . .. 6                 2 -я  ш кал а  p s i  кр а сн а я                                  М одел ь  7 0 0 .0 1  

  B I 0  . .. 1 0  б ар        2 -я  ш кал а  p s i  кр асн а я                                  М од ел ь  7 0 0 .0 1  

3    ? ?  д р у гие                                                                                      ука за ть  в  за каз е  

   Пр исоеди нени е  

  A A  2  х  G  1 /4  в н утр ен н е е                                                               стан д ар т  

  A H  2  х  1 /4  N T P  в н утр е н н е е  

  A L  2  х  G  1 /4  B                              с  п ом ощ ью  п р ис ое д и н ите л ьн о го  э л ем е н т а  и з  C rN i-стал и  

  A B  2  х  G  1 /2  B                              с  п ом ощ ью  п р ис ое д и н ите л ьн о го  эл ем е н та  из  C rN i-стал и  

  A K  2  х  G  1 /2  N T P  в н утр ен н ее     с  п ом ощ ью  п р и со ед и н и те л ь н ого  э л ем ен та  и з  C rN i-ста л и  

4    ? ?  д р у гие                                                                                      ука за ть  в  за каз е  

   По лож ение  п ри соеди нени я  

  K  (+ )  сп р а в а  / (- )  с л е в а       н а п р оти в  д р у г  д р у гу                        стан д ар т  

  T  (+ )  сп р а в а  / (- )  с л е в а       н а п р оти в  д р у г  д р у гу                                                              

5    ?  д р у гие                                                                                      ука за ть  в  за каз е  

   Пере гр у з о ч н а я  способ нос ть /м акс . раб оч е е  дав лени е  

  H  P N  1 0 0  б а р                                                                                ста н д а р т  

  F  P N  2 5 0  б а р                                                                                то л ь ко  д л я  7 0 0 .0 1  

6    V  P N  4 0 0  б а р                                                                                то л ь ко  д л я  7 0 0 .0 1  

   Ф иль тр  то н кой  очи с тки  

  Z  б ез                                                                                             ста н д а р т  

7    J  Р ас п ол ож е н   н а  в хо д е  (+ )  

   Крепеж ны й  элем ен т  

  Z  б ез                                                                                             ста н д а р т  

  D  Ф л а н е ц ,  сп е р е д и ,  ста л ь , чё р н о го  ц в е та                                то л ько  д л я  ти п а  7 0 0 .0 1  

8    W  М он таж  к  сте н е  

   М арки ров оч ны й  -  / кон троль ны й  с тр ел очны й  у ка з а тель  

  Z  б ез                                                                                             ста н д а р т  

9    K  М а кс . ко н тр о л ьн ы й  стр е л оч н ый  ука за те л ь , кр а сны й , р е гул и р уем ы й  н а  акр и л о в ом  сте кл е  

   Э ле ктр о кон такты  

  Z  б ез                                                                                             ста н д а р т  

  1  Пер еки д н о й  ко н та кт  8 5 1 .3                  3  W /   3 0 V   (D C /A C )   / 0 ,2  A  

  2  Пер еки д н о й  ко н та кт  8 5 1 .3                  6 0  W /    2 5 0 V   (D C /A C )  / 1  A  

  3  Пер еки д н о й  ко н та кт  8 5 1 .3 .3                3  W /   3 0 V   (D C /A C )  / 0 ,2  A  

1 0    4  Пер еки д н о й  ко н та кт  8 5 1 .3 .3                3  W /  2 5 0 V   (D C /A C )  /  1  A  

   Э ле ктр и ч е ско е  п ри соеди нени е  

  Z  б ез                                                                                             ста н д а р т  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 11 12 1 3

   700.0 -D – – – –


